o CiMITONE
Temel Atolye Isleme Kurallan

W Atolye iscilik ve uygulamalarinda verimi yUkseltmek, strdtrtlebilir musteri memnuniyetini saglamak igin makine ve ekipman
parkurunu gelistirmek gereklidir.

M Iscilik ve uygulamaya baslamadan énce uygulama mekaninda kesif yapilmasi gereklidir. Kesif sonrasi talep edilen isin
Cimstone Urunlerine ve bu kilavuzda belirtilen esaslara uygun oldugu sizin tarafinizdan teyit edilmelidir.

B ihtiyac duydugunuz konularda Cimstone Teknik Uygulama veya Satis birimlerinden yardimel bilgiler alabilirsiniz.

M Yapiimasi 6ngodrilen is, Cimstone Urlinlerine ve Atdlye ve Depo El Kitabi'nda belirtilen énerilere uygun ise; siparis misteriniz
ile karsilikll mutabakat ile hazirlanmalidir.

B Surdurdlebilir misteri memnuniyetinin saglanmasi adina belirtilen énerilere uyunuz.

Olci Alma
B Tezgah/banko ¢lculerinizi mutlaka mukavva, karton gibi sert, esnemeyen bir sablon kullanarak yerinde aliniz.
B Musteriye Urtin Bilgi ve Bakim Koruma Kilavuzu’nun birakiimasini tavsiye ederiz.

W Ek yerleri, kenar profil iscilikleri, evye, ocak, armatur delikleri ve diger ¢zel iscilik ve uygulamalar igin énceden musterileriniz
ile yazill mutabakat saglayiniz. Tezgahta masteri ile mutabik kalinan ek yerlerinin alt tarafina destek elemanlarinin (Mdf, metal
profil vb.gibi) mobilyaci tarafindan yapilmasi gereklidir.

B Tezgah/banko iscilik ve uygulama 6lculeri, tasiyici mobilyalar ve/veya konstriksiyonlarin yerlerine montaji ilgili tedarikcileri
tarafindan yapildiktan sonra net élguler yerinde alinmalidir.

B Tezgah/bankolarin drdn, iscilik ve uygulamalari ile ilgili net ¢lguler alinirken, musteri ile detaylar hakkinda mutlaka yazili
olarak mutabik kalinmalidir.

B Tezgah/bankolarin, uygulamasi yapilacak mekana tasinma metodu 6l¢U alirken belirlenmelidir.

B Ozel tezgah/bankolarda (Ticari mekanlar v.b.) iscilik ve uygulama metodlari ile kullanilacak triinler igin Cimstone Teknik
Uygulama veya Satis birimlerimizden yardimci bilgi alinmalidir.
Kesme

W Levhanin 6n ylzeyindeki koruyucu ytzey kaplama filmi ¢ikariimali ve levha gorsel kalite kontrol denetiminden gegirildikten
sonra isgilik ve uygulama asamasina gecilmelidir.

M Kesim islemi esnasinda levhanin hareket etmesini dnlemek icin levhayi saglam, dtz ve levha ebatlarina uygun bir tasiyici
platforma yerlestiriniz.

B Sadece sulu kesim aletleri kullaniniz. Granit kesiminde kullanilan sulu aletler Cimstone igin uygundur.
B Klasik kesim makine tablasi Uzerinde levha kesimleri yaparken (L) veya kose kesim isciligini elle cevirerek yapmayiniz.

B Levha kesim makinelerinde kesim islemi sulu ve distk devirde yapilmalidir. Bu sekilde yapilan kesimde levha duzgin
kesilir, elmas bicagin ve makinenin yipranmasi azalir.

H Levhada enine ve boyuna kesimler; spiral ve benzeri aletlerle kuru sekilde, manuel olarak ve uygunsuz ortamlarda
(depolar, atélyeler, santiyeler, vb.) yapiimamalidir.

W Tasin Uzerinde acilmak istenen tim delikler (batarya, tUp, dogalgaz, aritma, priz, anahtar vb.) karot ucu ile dlstk devirde
aciimaldir.
M Karot elmas uclarinda disliler eksiksiz ve yipranmamis olmalidir. Kesim sirasinda bol ve temiz su kullaniimalidir.

M Dik kose kesimler, tasl zayiflatan gerilme noktalarinin olusmasina sebep olur. Bu ytzden kdse noktasi mimkin oldugunca
genis, en az 35 mm yarigapinda karot ucuyla delinmeli, kesim bu delikle birlesim noktasina kadar yapiimalidir.

ic ve dis koseler (pano uygulamalarindaki koseler, kolon dipleri,
evye ve ocak kose donUsleri vb.) yuvarlak kesilmelidir. Acilan
delige zarar vermeksizin kesim kenarlara kadar elmas bigakla
Ozenle yapiimalidir. Yanlis bir ydntemle delinen alana verilen
hasar stres noktasi yaratacaktir. Késelere kuru sekilde silim ve
parlatma yapiimamalidir.

Yanlis Kesim
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Parlatma

B Cimstone kenar profillerini derece derece artan bir
sekilde granit ya da mermer isinde kullanilan sulu elmas
parlatma pedleri ile parlatiniz.

Parlatma isleminde temiz su kullaniimalidir.

B Sadece sulu parlatma aletleri kullaniniz. Kenar
profillerine kuru silim (karbon, taslama, zimpara vb.)
yapmak asiri isinmaya neden olur, kenarlari parca
kopmalari, kilcal catlaklara karsi hassas hale getirir. Asiri
Isinma, levhanin fiziki yapisina zarar verir ve cgiplak gozle
gorulmemesine ragmen mikro yariklar olusur, boylece
darbe sonucu parca kopmalari meydana gelebilir. Bu
sebeple kesinlikle kuru parlatma yapmayiniz.

B En iyi parlatma performansi icin yiksek kaliteli
pedleri kullanmanizi tavsiye ederiz.

Cimstone icin tavsiye edilen parlatma pedleri:
Yari mat ylzey: 100, 200, 400'ldk elmas ped,
Parlak ytzey: 50, 100, 200, 400, 500-800, 1.500-2.000,
2.000-3.000’'lik elmas ped kullanilir. Buff ile sonlandirilir.

B 1.000'lik ya da daha ylksek elmas silim pedleri
kullandiginizda, parlatmay daha dusuk devirle yapiniz.

B Parlatma devir hizi dakikada maksimum 3.500 devir
olmalidir. Havali, sulu el aletlerinin kullaniimasini 6neririz.

cilalanmamalidir.

Tasin ylzeyine yeniden parlatma, kumlama, sulu zimpara, cilalama veya herhangi bir ytzey islemi kesinlikle yapiimamal
ve tasin orjinal ytizey dokusu hicbir sekilde bozulmamalidir. Ozelllikle ek yerleri yiizeyinde bu islemler yapiimamalidir.
Tasin yUzeyine parlatici, dolgu, cila, su itici vb.gibi kimyasallar kullaniimamalidir. Ylzeyler parlaklik verici Urunler ile




Ek Yeri Yapim islemi
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M Ekli tezgahlarda, kesilecek parcalarin éncelikle ayni tretim
tarihli levhalardan oldugunun kontrolt yapiimalidir.

M Bu islemi takiben ayni Uretim tarihli levhalar kullanilsa bile, ek
yeri birlesimlerinde renk, doku ve desen butinligu tezgah
isciligi 6ncesinde kontrol edilmelidir.

B TUm ek yerlerinin ek mengenesi kullanilarak yapilmasini tavsiye
ederiz.

M Ek yerlerinde tasin rengine uygun yapistirici karigimi
kullanmaya 6zen gosteriniz.

B Yapistiriciya yer saglamak igin birlesim yerlerinde oyuk aciniz.
Tum kenarlara ve ek yerlerinin etrafina fazladan yapistirici
koyunuz.

M Bir veya daha fazla kdse birlesmesi olan mutfaklarda tezgah
yUzeyleri koselerde birlestiriimelidir. (L) seklinde bir tezgah icin,
eger mumkunse tek bir pargcadan kesim yapilmamalidir. Eger
bir i¢c kdse olmasi kaginiimazsa, kdsenin 2-10 cm arasinda
dekoratif bir yari cap ile yuvarlatimasi gereklidir.

H TUm ek yerleri altinda destek saglayiniz. Bir evye veya ocak
deliginin 15 cm yakininda ek yeri olusturmaktan kacininiz.

l Cimstone ek yerlerine sonradan tasin Ustiinden parlatma islemi
yapilmamalidir.

H Cimstone’a kesinlikle vida, civi, mekanik sabitleyiciler monte
etmeyiniz.

M Ek yerleri ve estetik gortntuleri konusunda 6nceden
musterinizle aranizda mutabik kalmanizi éneririz.

M Ek yeri hicbir kosulda bulasik makinasi ve benzeri beyaz esya
Uzerine gelecek sekilde olmamalidir.

M Ev tipi tezgah/bankolarin ek, birlesim yeri vb. yerlerde
kullanilacak yapistirici cinsi, polyester esasl olmalidir.
Yapistirici tutuculugunu arttirmak icin ek birlesim yerlerinde
karsilikli gelen ylzeylere 4 mm genisliginde 4 mm derinliginde
kanal acilarak yapistiricinin bu kisimlara doldurulmasi
gereklidir.




Evye Ocak Deliklerinin Acilmasi

B Evye/ocak yeriigin uygun bir sablon kullanarak, takviyeli delik aciniz.

M Levhay tek seferde boydan boya kesmek yerine kontrollii bir sekilde peyderpey
kesim yapiniz. Dik kése olusturacak kesimlerden kacininiz. Acilacak evye, ocak
deligini 6nce kose noktalarindan karot ile deliniz. Daha sonra bu deliklerin arasini

hava sogutmali elmas bicakla keserek birlestiriniz.

B Eger evye/ocak deligi ile derz yeri arasindaki bosluk 15 cm’den azsa, alanin en az
2 cm kalinliginda Cimstone parga seridiyle takviye edilmesi gerekir. Tim ek
yerlerini tabandaki dolaplarin birlesim yerine denk getirmek ya da ek yerinin altina

tek parca cita yerlestirmek gerekir.

B Acilan tim deliklerin cevresini, tezgahin arka ylzeyine Cimstone kenar destek

citalarini polyester ile yapistirarak takviye ediniz.
B Delinen alani kesim diski ile zedelemekten kacininiz.

B Tezgah ile ayni seviyedeki 6zel isgilik ve uygulama gerektiren evye talepleri,
makina ve ekipman (CNC vb.) olarak tecribeli atélyeciler tarafindan yapiimalidir.
Ayrica, tasin mukavemetini azaltmadan ve ylzey bozukluguna sebep olmadan

uygulanmasi énerilir. (Sifir, gémme, ¢ékertme evye vb.)

M Delinen alani zedelemek, daha sonra kilcal gatlak olusumuna sebep olabilecek
stres noktalarina neden olabilir. Tum kesimler, asiri 1si olusumundan kacinmak igin
sadece sulu elmas kesim aletleri ile yapilmalidir, aksi takdirde kilcal ¢catlaklar

meydana gelebilir.

B Evye/ocak ile bu aletler igin acilan bosluk kenari arasinda ekstra
3 mm’lik bir genlesme mesafesi birakiniz.

B Montaj alaninda rétusa minimum ihtiyac duyulmasi agisindan evye ve ocak
deliklerini agma islemini ve benzeri butun 6zel is¢iliklerinizi mutlaka atélyede

tamamlamaya 6zen gosteriniz.

B Acilan deliklere denk getirilen tim ek yerlerinin altina Cimstone destek citalari

yerlestirerek takviye etmenizi 6neririz.
B Ocak deliginin etrafinda izolasyon bandi kullaniimasini saglayiniz.
B Tezgah alti evye uygulamalarinda tasa kanal deligi agmadan, evyeyi tasa

sizdirmaz ve kuvvetli yapistirici (6rnegin wirth vb. polidretan tipli yapistirici) ile

monte ediniz.

M Ev, ticari vb. gibi tezgah/bankolarin is¢ilik ve uygulamalarinda, sicak-soguk ile

direk temasi engelleyecek yardimci izolasyon malzemeleri kullaniimalidir.

mutlaka tim dik koselerin kesimden énce karot ucu ile delinmesi
gerekmektedir.

Makine tablasi Uzerinde, makina testeresi ile evye/ocak deligi acilmamasi,

Arka destek
seridi

Yan destek
seridi

Yan destek
seridi
Cift kalinlk seridi

Yan destek
§er|d|

Arka destek
Yan destek /
seridi \
. let kalinhk

| " seridi

Ek yeri



Gonye Burun Birlesimleri
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B Gonye burun alt kose destegi
Cimstone’dan veya su kontrplagi ile
yaplimalidir. Bu islem ocak ve evye
delikleri agilmadan 6nce 6lclye gore
hazirlanmalidir.

/

GOnye burun
kodse destedi

B Gonye burun birlesimlerde maksimum dayanim saglamak
icin 45° aci olusturunuz. Kenarlar 45°'den az bir aciyla
kesilmemelidir, aksi taktirde kenar, parca kopmasi gibi fiziksel
hasarlara karsi daha hassas hale gelir.

M Birlesim yeri temiz, cikintisiz ve paralel olmalidir.

M En yliksek dayanim icin, yapistiricinin ek yerine iyice
dagiimasini saglayiniz. Gonye burun birlesim kenarlari, parca
kopmasina karsI en hassas yerlerdir. Ek yeri boyunca yapistirici
dizgUln olarak dagitilmazsa, parca kopmalari sik gorulur.

M Yanlis acllar, yapilabilecek kenar tarinG kisitlar clinkU kenar

profili ne kadar blyuk olursa, gortinen ek yeri de o kadar
bUytk olur.

Yanhs
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Cift Kalinlik (Laminasyon)

Yanlis

B Duzgun bir yapistirma ylizeyi saglamak ve trin arka ylzeyindeki levha
bilgilerinin laminasyon sonrasi 6n kenarda goérulmesini engellemek igin
yapisacak parcalarin arka ylzeylerini kaba ped veya canak abrasiv ile
duzeltiniz.

B Kullanilacak yapistirici jel polyester (Poliya Tiks vb.) igine tasa uygun
renkteki pigmentler katilimali, hizlandirici ve sertlestiricilerle uygun
karisim hazirlanmalidir.

B Yapistiriciy, her iki ylizeye de sirdikten sonra en fazla 10 cm aralikla
mengene yardimi ile iyice sikiniz.

M Yapistinimis ve mengene yardimi ile sikistirlmis tezgahi uygun slre
beklettikten sonra c¢ift kalinhgr ile birlikte kesiniz ve daha sonra
parlatma islemine geginiz.

M Cift kalinlik yaparken, ek parcanin tam olarak Ust parca ile ayni boyda
olmasi ve koselerden 45° agi ile kesilmesi dGnemlidir.

B Ek tek parca yapillamazsa, yani cift kalinlk pargalarinin birbirine
eklenmesi kaginilmaz ise, ek yeri 45° kesilmelidir. Bu vesile ile
malzeme Uzerinde olusacak gerilim azaltilabilir.

B Renk uyumunun saglanmasi icin cift kalinlk seridini, tezgahin
yapiminda kullanilan ayni levhadan kesiniz.

M Cift kalinlk parcasi kesilirken, parca ebadinin kesim odlculerine
eklenmesi tavsiye edilir. Boylece, parcanin ek yapilacak tezgah ile ayni
uzunluk ve ayni renkte olmasi saglanir.

B Cift kalinlikta kullanilacak olan ve alt ylizeye gelecek olan parcanin da,
taslyicl mobilya Uzerine gelecek sekilde ve genislikte olmasi gereklidir.

B Kot farkini énlemek, dengeyi saglamak amaciyla arka tarafa destek
seridi gekiniz.

Alt taslyici mobilyalara zarar gelmemesi igin, tezgah/bankonun alt
ylzeyine 4 mm genisliginde ve maksimum 2 mm derinliginde su
damlaligr acilmasi gereklidir.
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Yapistiricilar

B Asgari dizeyde goérinen ek yeri olusturmak icin, kullanilan
yapistiriclyt monte edilen malzemenin rengine benzer bir
pigmentle renklendiriniz. Renkli jel pigmentleri yapistirici ile
karistirarak renk uyumu elde edebilirsiniz.

B Hangi marka jel polyester kullaniyorsaniz ayni markanin
pigment, hizlandirici ve sertlestiricisini kullanmaya 6zen
gosteriniz.

M Tezgahlarin dolaplara, tabana sabitlenmesi ya da Cimstone
yUksek stpurgeliklerin duvara sabitlenmesinde antibakteriyel,
kaliteli, sizdirmaz silikon yapistirici kullaniniz.

P " f B Esnek olmayan yapistiricilar kullanmayiniz. Ornek, gimento
OIyeSter Baz o bazli granit, mermer yapistiricilari, esnek olmayan diger
Yapistirici

‘ " muhtelif kimyasal yapistiricilar kullanmaktan uzak durunuz.

51{') B Ozel tezgah/bankolarda (ticari mekanlar vb.gibi) iscilik ve
tees pigmenf uygulamalarindaki sicak - soguk ile direk temas eden ek
4 birlesim vyerlerinde, tutuculugu ytksek, sizdirmaz ve
> : s mukavemetli yapistiricilar kullaniimasi gereklidir. Yapistirici
' & tutuculugunu arttirmak icin ek birlesim yerlerinde karsilikli
‘; gelen yuzeylere 4 mm genisliginde, 4 mm derinliginde kanal

acilarak yapistiricinin bu kisimlara doldurulmasi gereklidir.
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Nakliye

M Nakliye esnasinda herhangi bir parganin kaymasi énceden
engellenmelidir.

B Levha ve/veya UrlinU dikey olarak 6n ylzl asaglya bakacak
sekilde yerlestirip taslyiniz.

B A-frame (sipa) sevk sehpalari, tahta bundle en uygun tasiyici
sistemlerdir. Levhalari tagtyici sisteme kusaklarla gtvenli bir sekilde
baglayiniz.

B Ek yerleri ve kdselerin esnemesini engellemek icin tiim evye/ocak
deliklerini kusakla baglayiniz.

M Tezgah/bankolarin nakliyesi esnasinda esneme, uzun ve kisa
kenar deformasyonlari, ylzey bozulmalari gibi olusabilecek
risklerden korunmak amaciyla, tezgah/bankolari muhafaza
malzemeleri (battaniye, hali, atdlyeci tarafindan daha sonra ilave
olarak yaptiriimis ylzey ve kenar koruyucu film vb.) ile koruyarak
sevk ediniz.

B Ozellikle yiiksek katl binalarda, tezgah/bankolarin merdiven
boslugundan veya asansor ile tasinamadigr durumlarda, musteriniz
ile aranizda mutabik kaldiktan sonra gerekli tim emniyet tedbirlerini
de alarak, ISG mevzuatina uygun mobil ving veya yuk tasima
asansoru ile tasima islemini gerceklestirebilirsiniz.
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Montaj Alaninin Hazirlanmasi

B TUm dolaplarin ayni seviyede olup olmadigini kontrol ediniz.

B Eger dolaplar ayarlanabilir ayaklar Uzerindeyse, herhangi bir
oynamay! engellemek Uzere tim ayaklarin duzguin olarak
sabitlendiginden emin olunuz.

W Dolaplar birbirine baglanmis ve arka duvara sabitlenmis
olmalidir.

W Bulasik makinesi olmasi durumunda, makine igin tezgahta
acilan boslugun etrafinda yeterli destek olmalidir.

B Herhangi bir tadilat isini, Cimstone tezgah Uzerinde veya
montaj alaninda kesinlikle yapmayiniz.

B Calisirken, ylzeyin zarar gérmemesi amaciyla tezgah
parcalari Uzerine koruyucu (battaniye, hali vb.) malzemeler
koyunuz.

B En elverigli montaja olanak saglayacak sekilde ek yerlerinin
montaj sirasini belirleyiniz.

B Nihai montaj 6ncesi tezgahin monte edilmesi planlanan yere
uyup uymadigi kontrol ediniz.

B Tezgah/banko stpurgelikleri de ayni Uretim tarihli levhalardan
hazirlanmali, minimum ek olacak sekilde mukavemetli,
sizdirmaz ve kaliteli silikon yapistiricilar ile uygulanmalidir.

W Butun iscilikler atélyede tamamlanip, tezgah montaja hazir
hale getirilmelidir. (Montaj yerinde tezgah iscilikleri
yaplimamalidir.)

B TUm kesim ve parlatmalarin sulu yapiimasi gerektigini, kuru
kesim ve parlatmadan kesinlikle uzak durulmasi gerektigini
unutmayiniz.
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Kurulum

B Tezgahi, saglam bir kenar cercevesi veya tam bir iskelet dosemesi lzerine yerlestiriniz. Tezgahin
enine dogru bir metre araliklarla destek elemanlari kullaniniz. Bu elemanlar MDF levha, metal profiller
veya Cimstone seritler olabilir. Dogal yapisinda tasiyici 6zelligi olmayan hicbir malzemeyi bu islem
icin kullanmayiniz. Tim ek yerlerinin altinda da bu desteklerden kullaniniz.

B Tezgahi yere dik olarak, diz kenari (zerine dikkatlice yerlestiriniz. Cimstone tezgahi mesnet ve
konsollara sabitlerken, 30 cm’den az olmamak Uzere araliklarla silikon tipalar kullaniniz.
B Parcalar birlestirildiklerinde tamamen ayni seviyede olduklarindan emin olunuz. Kesinlikle ek
yerlerinin yerini degistirmek suretiyle olcu kacikliklarini gidermeye calismayiniz. Bu durum tezgahlarda
hasara sebep olabilir. Yerinde alistirma metodu ile iscilik ve uygulamalar yapiimamalidir.

B Bulasik makinesi Ustline denk gelen tezgéh kisminin gcevresini yeterli sekilde destekleyiniz.
B TUm koselerde, ek yerlerinde ve kesim yapilan alanlarin timdnUn cevresinde fazladan silikon
kullaniniz. Yapistiricinin levha ylzeyiyle temasini engellemek icin tezgahi, baglanti temas hatti
boyunca bantlayiniz.

M Levhalari temas alanlariyla birlikte bastiriniz. Yapistirici yerlesene degin Cimstone'u yerinde
sabitlemek Uzere mengeneye aliniz veya baglayiniz.

M Baglanti temas noktalarindaki polyesteri aseton ile temizleyebilirsiniz. Temizlikten sonra ylzeyi
mutlaka durulayiniz.

B TUm evye/lavabo ve ocak montajlarinda, ister Ustten ister alttan monte ediliyor olsun, evye/lavabo
ve ocak Ureticilerinin tavsiyeleri ile “Cimstone Atélye ve Depo El Kitabi’ndaki 6nerilere uyunuz.

B Alttan evye/lavabo montajlarinda, kenardan parca kopma (¢itlama) riskini azaltmak icin

kesilen alanin etrafini 3-4 mm sulu pahlayiniz.

B TUm evye/lavabo ve ocak montajlari Cimstone tezgahtan bagimsiz olarak yeterince beslenmelidir.
B Dokme demir ya da diger agir lavabolar icin gerekli destek kontraplak alt destek, destek ray sistemi
ya da lavabo teknesinin altinda ayaklar kullanilarak elde edilmelidir.

B Cimstone’a higbir sekilde mekanik sabitleyiciler (vida, civi vs) takmayiniz.

e Diger dogal taslarda oldugu gibi Cimstone’un genlesmesi icin de her duvar kenarinda en az
5 mm’lik pay birakiniz.

¢ Atdlyede iscilik ve uygulamasi bitmis tezgah ve bankolarin 6n yluzeylerinde koruyucu amagli
6zel ambalaj malzemesi kullaniimalidir. (Bu sayede, koruma saglandigi gibi Atélye’nin reklami
da ambalaj malzemesi Gzerinde yapilimis olur.)




CiM$TONE

Tezgah Ustii Duvar/Pano Uygulamasi

M Tezgah yUzeyinin ve duvarin tozunu aliniz.

B Duvarin kuru, saglam ve terazisinde olup olmadigini kontrol
ediniz.

B Kaplamanin yerine uygun olup olmadigina bakiniz. Buyuk
parcalar duvara kaldirmadan énce yerde 6lculeri kontrol
ediniz.

B Birbirine temas edecek kenarlari, asetonla temizleyiniz.

B Duvara noktasal silikon uygulayarak kaplamay: yerlestiriniz.

B Tezgah/banko panolari da ayni Gretim tarihli levhalardan
hazirlanmali, minimum ekli olacak sekilde mukavemetli,
sizdirmaz, kaliteli silikon yapistiricilar ile yerlerine
uygulamaldir.

B Pano Uzerine yerlestirilecek aspirator, daviumbaz, dekoratif
amagcl Urdnlerin montaji, darbesiz matkap yardimi ve elmas
ug ile yapiimalidir.

Tezgah Ustii Ocak Uygulamalarinda Dikkat Edilecek Hususlar

B Ocak kenari ile arka pano/supurgelik arasinda guvenlik payi
boslugu icin en az 6 cm birakiimalidir. Ocagin sag ve sol
kenarlarinda ise glvenlik boslugu pay! minimum 10’ar cm
olmalidir. (Guvenlik bosluk payl ocaktan yansiyan isi,
sicaklik vb. durumlar icin birakilmaktadir.)

B Ocak montaj yetkili servisi tarafindan yapiimaldir.




CiM$TONE

Bitirme Isleri ve Temizlik

Montaj sirasinda tezgahta kalmis tum yapistirici ve silikon
artiklarini - temizleyiniz. Ancak bu artiklari temizlemekte
kullanacaginiz asetonun hicbir sekilde genel temizlik igin
kullanilamayacagini unutmayiniz ve musterinizi uyariniz.

Bakim ve Koruma FoyU'nde belirtilen sivi bir ylzey
temizleyici ile tezgah yUzeyini siliniz ve ardindan mutlaka
durulayiniz.

igili mekanda daha baska tadilat ve uygulama isleri
yapilacaksa Cimstone ylzeyi karton mukavva ile iyice
Orterek koruma altina aliniz.

Bagkalarindan kaynaklanan hasarlara kargi sizi koruma
altina almasi icin, montaj sonrasinda musterilerinizden
malzeme, iscilik ve kullanima yoénelik bilgilendirmeden
duyduklar memnuniyeti belirten yazili teyit almanizi (banko
tezgah teslimat formu ile birlikte) ve uygulamanin fotografini
cekmenizi 6Gnemle tavsiye ederiz.

Sizden sonra gelecek ekiplerin Cimstone’u calisma tahtasi
ya da Uzerine cikma platformu olarak kullanmamasi
gerektigi ve bu ekiplerin solvent ya da yapistiricl
kullanmalari halinde bunlarin tezgah Uzerine
dokulmesinden kacinmalari ve/veya dokulmesi durumunda
derhal temizlemeleri gerektigi hususunda mdusterinizi
uyariniz.

Musterinize mutlaka, banko/tezgah teslimat formu ekinde “Bakim ve Koruma Kilavuzu” teslim ediniz.
Tasin ylzeyinde parlatici, dolgu, cila, su itici vb. gibi kimyasallar kullaniimamalidir. YUzeyler parlaklik verici Grunler ile

cilalanmamalidir.




